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Carl Hirschmann GmbH

Prazision aus Leidenschaft

Hochste Prazision ist das unverwechselbare Markenzeichen unserer Spannsysteme. Mit grof3er Lei-
denschaft und tiefgreifendem Fachwissen entwickeln und fertigen wir richtungsweisende Produkte fir
Ihre anspruchsvollen Aufgaben. Seit Jahrzehnten - und mit wachsender Begeisterung. Als fihrender
Hersteller in der Spanntechnik unter anderem flr Erodier-, Fras-, Dreh- und Messmaschinen sowie
Bearbeitungszentren Giberzeugen wir durch Losungskompetenz und innovative konzeptionelle Ansatze.
Wir sind der Systemanbieter mit einem ausgereiften Engi-neering fir spannende Projekte.

Carl Hirschmann - the precision benchmark

Die Einsatzbereiche unseres Spannsystems 8000 sind Werkzeugmaschinen, Fras-, Bohr-, Flach- und
Koordinatenschleifmaschinen sowie Senkerodiermaschinen zur Vorrichtungs- und Werkstlckpalettie-
rung. Bereits unser Standardsortiment deckt ein breites Spektrum ab. Fir Ihre speziellen Anforderun-
gen entwickeln und fertigen wir individuell konfigurierte Palettier- und Spannsysteme bis zur Montage
in der Bearbeitungsmaschine. Die enge Abstimmung mit Ihnen garantiert perfekte Ergebnisse selbst
fur komplexe Herausforderungen.

Profitieren Sie von unserem Komplettservice aus einer Hand. Mit unserem Spannsystem 8000 ver-
schaffen Sie sich unschlagbare Vorteile im globalen Wettbewerb.




Bedienung, Wartung, Qualitat und Gewahrleistung

Anwendung/ Wirtschaftlichkeit
Palettenspanner

Paletten
Ubersicht Spannsysteme

Bedienung

Nur unter Einhaltung der Bedienungsvorschriften bzw. der in diesem Katalog gemachten Angaben ist die Funk-
tion sichergestellt und eine Gefadhrdung von Mensch und Maschine ausgeschlossen.

Genauigkeit

Die Verbindungder einzelnen Werkzeugebenen erfolgt Uber gehartete und feinstgeschliffene X-und Y- Zentrier-
prismen, sowie Z-Auflagen. Dies gewahrleistet die Zentrierung der Position mit einer Wiederholgenauigkeit von
< 0,002 mm.

Wartung und Pflege

Da das Spannsystem mechanischen und chemisch-physikalischen Einflissen unterliegt, muss der Wartung und
Pflege Aufmerksamkeit geschenkt werden.

Technische Anderungen

Alleindiesem Katalog gezeigten Produkte unterliegen einer kontinuierlichen Weiterentwicklung, deshalb behal-
ten wir uns technische Anderungen vor.

Qualitiat nach 1ISO 9001 und EN 9100

Alle Produkte der Carl Hirschmann GmbH werden nach modernsten Fertigungsverfahren hergestellt und wah-
rend der Fertigung und als Endprodukt der Qualitatssicherung nach ISO 9001 und EN 9100 (Luft- und Raum-
fahrtindustrienorm) unterzogen.

Gewabhrleistung

FUr alle von uns hergestellten Teile der Spannsysteme Uibernehmen wir - richtige Verwendung und vorschrifts-
malige Wartung vorausgesetzt - 12 Monate Gewahrleistung ab Rechnungsdatum.

Die Gewahrleistung beschrankt sich auf kostenlosen Ersatz bzw. Reparatur defekter Teile. Weitergehende An-
spriche sind ausgeschlossen.

Gewahrleistungsanspriche mussen unverziglich und schriftlich angezeigt werden.
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Spannsystem 8000

Anwendung

Das Spannsystem 8000 wird als System auf Fras-, Bohr-, Flach- und Koordinatenschleifmaschinen sowie
Senkerodiermaschinen zur Vorrichtungs- und Werkstlckpalettierung eingesetzt. Die Paletten kdnnen manuell
oder mit Handlinggerdten oder Roboterzellen automatisch gewechselt werden.

Die Durchgangigkeit zu den Spannsystemen 4000 flr Drahterosion und 5000 fir Senkerosion ist durch die
Palettenspanner H8.11.32M.. mit zentrisch sitzendem Spanner gewdhrleistet.

Wirtschaftlichkeitsbetrachtung

Werkzeugmaschinen bringen nur Gewinn wenn sie produzieren und nicht durch unnétig lange RUstzeiten
blockiert sind.

Der Einsatzeines Spannsystems ermoglicht durch hauptzeitparalleles Risten von Werkstlcken einen sekun-
denschnellen Palettenwechsel. Dadurch wird die Produktivitat der Werkzeugmaschine um ein vielfaches ge-
steigert.

Eindurchschnittlicher Werksttickwechsel dauert ohne ein Spannsystem ca. 18 - 20 Minuten, mit einem Spann-
system max. 2 Minuten. Dies ergibt eine Ristzeiteinsparung von ca. 20%.

EinVorrichtungswechsel/Tag ergibt hochgerechnet auf 220 Arbeitstage/Jahr eine Riistzeiteinsparung von ca.
58 Stunden. Das ergibt bei einem Stundensatz von 70 EUR umgerechnet ca. 4000 EUR mehr Gewinn. Bei
mehreren Wechseln oder Mehrschichtbetrieb multipliziert sich die Einsparung entsprechend.

Der konsequente Einsatz eines Spannsystems ermdglicht es, im immer harter werdenden Wettbewerb zu be-
stehen.

Std./Jahr]
5000 |
O Max. Produktionszeit /Jahr
B Ristzeit mit Spannsystem 3000
O Ruistzeit ohne Spannsystem 1
1000 17

1-Schichtbetrieb  2-Schichtbetrieb 3-Schichtbetrieb




Pneumatische Palettenspanner

FUr die prazise Aufnahme der Paletten H8.320...

* Stabile Zentrier- und Spannelemente gewahrleisten prazise Fixierung und hochste Wiederholgenauigkeit
* Die geschliffene Ausrichtfliche macht den Einsatz einer Ausrichtpalette Uberflissig

e Zentrier- und Spannelemente sind gegen Kihlmittel und Spane durch Dichtungen geschitzt

* Spannung durch Federdruck mit zusatzlicher pneumatischer Nachspannung Uber 4 Spannzylinder

H8.11.32 Pneumatischer Palettenspanner

Positionier- bzw. Wiederholgenauigkeit 0,002 mm
Umschlaggenauigkeit 4 x 90° 0,01 mm
Spannkraft (mit pneum. Nachspannung) 60000 N
Spannkraft (ohne pneum. Nachspannung) 20000 N
Max. zul. Werksttckgewicht 300 kg
Gewicht ca. 34 kg
Druckluft 6-8bar

Lieferunginklusive 3 m Pneumatikschlauch, 6 x 1 mm

H8.11.32M6 Kombinierter Palettenspanner

Mit im Zentrum sitzendem, pneumatischem Spanner
H6.11.10.1 fUr die Halter und Paletten des Spannsy-
stems 5000 mit Spannzapfen H6.611 (mit Ausnahme
der Palette H8.180 und der MINIFIXplus-Elektroden).

Positionier- bzw. Wiederholgenauigkeit 0,002 mm
Spannkraft (mit pneum. Nachspannung) 60000N
Spannkraft (ohne pneum. Nachspannung) 20000 N
Spannkraft des Mittelspanners 2500 N
Max. zul. Werkstlckgewicht 300/50kg
Gewicht ca.35kg
Druckluft 6 bar

Lieferung inklusive 3 m Pneumatikschlauch, 6 x 1 mm

H8.11.32M Kombinierter Palettenspanner

Wie H8.11.32M6 jedoch mit im Zentrum sitzendem,
pneumatischem Spanner H8.11.20 fir die Halter und
Paletten des Spannsystems 5000 mit Spannzapfen
H5.611 sowie der MINIFIXplus-Elektroden (mit Aus-
nahme der Palette H.8.180).
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Spannsystem 8000

Paletten

Gemeinsame Merkmale

* Vier weit auseinanderliegende Zentrier- und Spannelemente aus gehartetem Stahl
* Geschltzt liegende und gehartete X-Y-Z-Referenzelemente

e Manuell und automatisch wechselbar

H8.320 Palette

Aluminium-Palette, geschliffen, ohne Befestigungs-
bohrungen.

Ebenheit <0,01lmm
Parallelitat <0,01 mm
Abmessungen 320x320x56 mm
Gewicht ca. 12kg

H8.320PS5 Palette mit Spannern H8.16

Aluminium-Palette mit 5 manuellen Palettenspannern
zur Aufnahme aller Halter und Paletten des Spannsy-
stems 5000 fUr Senkerodiermaschinen mit Spannzap-
fenH5.611..

Ebenheit <0,01 mm
Parallelitat <0,01mm
Abmessungen 320x320x 92 mm
Gewicht ca. 18kg

H8.320PS5.6 Palette mit Spannern H6.16

Wie H8.320PS5 aber mit Spannern fir Paletten und
Halter mit Spannzapfen H6.611.

Paletten mit Gewindebohrungen, T-Nuten usw. sind
auf Anfrage ebenfalls lieferbar.

15

FUr den automatischen Palettenwechsel sind die Paletten H8.320.. mit Greifelementen fir diverse Greifersysteme

ausristbar.



/ubehor

H4101 Pneumatische Steuereinheit

Manuelle Steuereinheit zum Steuern (6ffnen, reinigen,
spannen) der pneumatischen Spanner.

Betriebsdruck max. 10 bar

H8.32.12 Fuf3schalter

Zum manuellen Spannen bzw. Offnen der pneumati-
schen Palettenspanner (inkl. 3 m Kunststoffschlauch

6x 1 mm).

H8.32.34 Dichtungklein
Ersatzteil flr die Palettenspanner H8.11.32...

H8.32.35 Dichtunggrof
Ersatzteil flr die Palettenspanner H8.11.32...
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Ubersicht

Unsere Spannsysteme

Werkstlickspannung
und Palettierung

Elektroden-/Werk-
stliickspannung und
Palettierung

Werkstiick- /Vorrich-
tungspalettierung

Werkstlick- /Vorrich-
tungspalettierung

Microspannsystem
fir die hochpréazise
Kleinteilefertigung

Drahterosion X X
Senkerosion X X X X
Kleinstteilefertigung X X
Spanende Bearbeitung X X X X
Laserbearbeitung X X X X
Montage X X X X
Messtechnik X X X
Wiederholgenauigkeit <0002 mm < 0.002mm < 0.002mm < 0.005mm < 00001 mm
Max. Werkstlickgewicht 150kg 100kg 300kg 1000kg/Spanner
10.000 N/ Spanner

. pneumatisch

Spannkraft 18.000N 60.000N 26000N/Spanner 500N
hydraulisch

Automatisch

X X X X X
wechselbar

Ausflhrliche Informationen finden Sie in den jeweiligen Katalogen sowie im Internet unter: www.carlhirschmann.de.
Bei Fragen und fUr eine ausflhrliche Beratung stehen Ihnen unsere Vertriebsmitarbeiter gerne zur Verfiigung.

Downloadbereich:
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HEADQUARTER

Carl Hirschmann GmbH
KirchentannenstraBe 9
78737 Fluorn-Winzeln
Germany

T +49 7402 183-0
F +497402 183-10
E info@carlhirschmann.de

carlhirschmann.de

C

C

Carl Hirschmann, Inc.

165 East Commerce Drive Ste 104
Schaumburg, IL 60173

USA

T +1847 468 9700
F +1847 4689701
E info@carlhirschmann.us

Carl Hirschmann

Room C528, Block 180,
South Chang Jiang Road
Bao Shan District, Shanghai
P.R.CHINA 200433

T +86 139 16 1358 45
E info@carlhirschmann.com.cn



